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功  能 : 雙軸中心表面收捲, 適用於各種膠帶分條及複捲.  

規  格 : 機械製造寬度 : 1.3M/1.6M 最大入料直徑 : 1000mm 
 捲取管心內徑 : 77mm  最小分條寬度 : 50mm (依收捲直徑而定) 
 最大捲取直徑 : 600mm 機械速度 : 200M / Min 

配備特點介紹:         

1.捲出機座為分離式可採有軸式或無軸式捲出, 可依需求訂購. 

2.捲出材料配合全自動對邊機及全自動張力系統. 

3.動力採三組馬達聯動, 收捲控制系統可切換氣壓軸張力控制及滑差軸線速度控制.  

4.捲取方式可選擇表面或中心使用, 表面式適合整支材料複捲. 採中心式使用時接觸輪能自動間斷移位與

收捲軸保持一定距離, 做更完美的收捲. 

5.捲取軸採固定式, 在成品卸料時, 配有連體迴旋架輔助卸料, 能省力迅速完成卸料.   

6.刀具配備為上下圓刀, 氣壓圓刀, 工業平刀, 可做不同材料應用. 廢料處理採動力排線捲繞做更多收集. 

7.控制系統採 PLC 可程式控制, 操作方式採 LCD 觸控式螢幕控制, 可做各種功能條件輸入, 操作簡便. 

8.所有機電配備都符合國際 CE 標準, 操作安全. 

選購配備介紹:   

1.油壓上料機: 採此裝置可節省人力, 迅速完成入料作業. (有軸式機座用) 

2.滅音罩裝置: 可將捲出膠帶之噪音減輕, 達到最理想環境. (有軸, 無軸機座均可裝置) 

3.無軸放料機座: 採用無軸夾料舉臂式機座, 能在最短時間完成上料, 可提高生產效率. 

4.捲出同步控制: 如分條材料容易延伸, 可於放料部加裝捲出馬達進行送料同步控制. 

5.個別滑動捲取軸: 於材料厚薄不均時可加裝, 此軸可自動調整滑差使每卷成品張力平均控制. 

6.分離式卸料架: 聯體式卸料架更換此裝置, 能做上軸成品平放控制, 達到最輕鬆的卸料方式. 

7.排紙管模具組: 此裝置可方便迅速對齊紙管, 尺寸可依需求訂製.(氣帳軸,滑差軸皆可使用) 
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